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1. 目的：
描述波纹管包扎的生产操作过程，确保线束包扎质量.
2. 范围：
适用于车间波纹管包扎的操作生产。
3.职责：
车间主任， 装配工序质检员及与波纹管包扎相关的人员均有将本指导书付诸实施的 职责。
4.定义：无。
5.工作程序：
5.1 员工依据生产指令及装配图或工艺文件，备齐所需的材料、半成品、工具；
5.2 校对所备材料和工具与生产指令及装配图或工艺文件的符合性；
5.3 在包扎起始处的线束上做停止包扎2～3层后.在起始端套上波纹管，再在波纹管外停止包扎2～3层，波纹管长度500mm以上的在上管子的时候，在上管子部位线束上做停止包扎3-4层，以防止损伤线皮；
5.5 在波纹管末端用胶带做停止包扎2～3层，然后套上波纹管，再在波纹管外停止包扎2～3层；如有特殊要求（如波纹管收尾靠卡子固定）时，波纹管收尾包扎不做，在距离末端40-50mm处线束上做固定包扎2-3层，然后在波纹管上停止包扎2-3层。
5.6 在波纹管外部进行分段停止包扎2～3层，其间隔约为80mm～100mm，或根据图纸要求进行全缠或花缠；

5.7 波纹管无论是始端还是末端只要是分支点处，波纹管应离分支点20mm处做停止包扎固定，以便分支点包扎。
5.8 包扎后的线束应光滑、平整、牢固，无胶带皱折，开口等缺陷；胶带收尾切断时不允许沿胶带延伸方向用力拉断，必须沿胶带垂直方向撕断，然后把胶带头抹平。
5.9 包扎完毕，将合格品置于合格区或下道工序；
6.参考资料：
相应的装配图及工艺文件
7.相关附件：无
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