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1. 目的：
描述布线作业的生产操作过程，确保布线后电线排列整齐。
2. 范围：
适用于车间布线作业的操作生产。

3.职责：
车间主任， 装配工序质检员及与布线作业相关的人员均有将本指导书付诸实施职责。
4.定义：无。
5.工作程序：
5.1员工依据生产指令及装配图或工艺文件，备齐所需的材料、半成品；
5.2校对所备材料与生产指令及装配图或工艺文件的符合性；

5.3布预装后的半成品，首先把捆扎线束用的纸胶带撕开，然后把预装的线较多的护套挂在治具上，然后根据电线走向把不同的电线经过相应的治具挂在不同治具上。

   单个端子的线把线的末端挂在治具的末端治具上（白色塑料治具），带护套的线挂在相应治具上。不允许把线绕在治具上，同时也不允许把线拉过治具。

5.4布单根线首先把该线穿入左边相应护套，然后根据电线走向把电线经过相应的治具挂在相应的治具上或穿入相应的护套。
5.6布线完毕转到下道工序；
6.参考资料：
相应的装配图及工艺文件
7.相关附件：无
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