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1.目的：描述生产车间橡胶件装配作业的生产操作过程,确保橡胶件装配质量作业的质量。
2.范围：适用于需扩孔装配的橡胶件的安装作业的生产操作。
3.职责：工序质检员、车间主任及与橡胶件装配作业相关的人员均有将本指导书付诸实施的职责。
4.定义：无。
5.工作程序：
5.1根据生产指令,依据装配图,备齐所需材料及相应辅料；
5.2校对生产指令和装配图与所备材料（规格型号、数量）的符合性；
5.3依据或装配图中规定进行相应的作业,并完成首件产品的作业；

 5.3.1起防水防尘作用的过孔橡胶件的装配：

    把橡胶件装在扩孔机上（注意橡胶件的方向），依据需穿护套的大小把橡胶件的孔扩开（不能扩的过大），把需穿橡胶件的分支从扩孔爪子的另一面穿过橡胶件，穿橡胶件时护套要错开穿。然后把脚踏板轻轻松开，把橡胶件抹下，再把扩孔机踩开，把线束取下。把橡胶件的未部与线束牢固包在一起。
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5.3.2普通过孔橡胶件的安装：

把橡胶件装在扩孔机上，依据需穿护套的大小把橡胶件的孔扩开（不能扩的过大），把需穿橡胶件的分支从扩孔爪子的另一面穿过橡胶件，穿橡胶件时护套要错开穿。然后把脚踏板轻轻松开，把橡胶件抹下，再把扩孔机踩开，把线束取下。
5.4员工用目测对加工的首件产品进行自检,检验合格后,员工继续生产操作；
5.5操作过程中,员工时刻目测作业与产品图或相应工艺文件的符合性；
6.参考资料：
相应的装配图
7.相关附件：无
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